
动态扭矩测量对轧制设备传动系统的监测起着重要作用。生产过程中

传动系统部件发生的问题往往以扭矩波动的形式表现出来。对扭矩进

行监测能够帮助防止发生事故，有助于及时安排维修，确保提高产能。

您面临的挑战 
为了生产出优质产品，轧制参数在轧制过程中必须保持稳定。如果扭
矩不合适，可能会导致产品出现平直度缺陷(比如上翘或下弯)，从而造
成其他破坏或堆钢。另外，从可靠性方面来说，扭矩波动会引起过载，
造成轴承和电机损坏，严重时甚至造成传动轴、辊颈或轴承座断裂。在
大多数情况下，这些损坏的原因都同扭矩及工作辊之间的速度差有关

电机的速度测量和电流测量受到惯量和齿轮箱阻尼的影响，所以并不
是确定实际扭矩负荷最可靠的方法。相比之下，直接在传动轴上进行
测量能够更容易和更可靠地获得它的真实扭矩负荷。

TORQUEMON 
轧机传动轴扭矩的在线测量

我们的方案
扭矩测量系统TorqueMon是一种可靠的轧机传动轴扭矩测量工具。
它利用应变片测量元件进行实时连续测量，安装在转动部件上的传感
器将测量信号发送到一个旋转天线。

一个固定的无线天线向所有旋转部件提供电源，并从安装在传动轴
上的传感器接收测量信号。一个经过标定的遥测系统将测量结果转换
成模拟或数字信号。可以选择使用一个分析装置进行数据访问、存储
和分析。这些结果可以方便地用来在整个轧制过程中检查和确认轧制
扭矩的变化和过载情况。
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产品特点 
扭矩测量在几乎所有环境条件下都可以进行。传感器位置可以远程标
定，测量数据传输系统也可用于传动轴上安装的其他传感器(比如温
度传感器)。
整个放大和补偿范围完全可调。这种非接触式传输方法利用了测量和
传输装置之间的感应耦合。免维护设计保证了长期不间断的测量(不
使用可能耗尽电量的电池)。

分析装置的特点：

•	基本数据：扭矩最大值/最小值/平均值；负荷历史；过载报警
•	扭力弹簧振动分析(包括阻尼)
•	整个寿命内与设计参数相关的扭转应力(总负荷，TAF…)

技术数据:
•	 旋转加速度最高可达100 g(还可选择更高)

•	 传动轴最高温度100 °C(可以选择220 °C)，最高环境温度100 °C

•	 动态扭矩最高可测1 kHz

•	 测量范围和零点可调

•	 频率范围0 - 1 kHz

•	 温度范围-20 ° ~ +70 °C

TORQUEMON的优点：
	• 防止意外停产

	• 准确掌握传动轴状态

	• 工业型系统，坚固耐用

	• 高温稳定性好(耐受100 °C)

	• 免维护，长期连续测量

扁形或叉形天线

TorqueMon和分析装置

上辊和下辊传动轴的TorqueMon测量数据
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